| HBS PLATE A4

PARAFUSO COM CABECA TRONCOCONICA
PARA CHAPAS

A4 | AISI316

HBS PLATE versdo em aco inoxidavel austenitico A4 | AISI316 para eleva-
das resisténcias a corrosdo. ldeal para ambientes junto ao mar na clas-
se de corrosividade C5 e para inser¢cdo em madeiras mais agressivas da
classe T5.

LIGACOES AGO-MADEIRA

A sub-cabeca troncocdnica gera um efeito de encaixe com o orificio cir-
cular da chapa e garante excelentes performance estaticas. A geometria
da cabeca sem arestas reduz os pontos de concentracdo do esforco e
confere resisténcia ao parafuso.

CORROSIVIDADE DA MADEIRA TS5

Adequado para ser utilizado em aplicacdes em madeiras agressivas com
um nivel de acidez (pH) inferior a 4, como o carvalho, o abeto-de-Dou-
glas e o castanheiro, e em condi¢des de humidade da madeira superio-
res a 20%.
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CORROSIVIDADE ATMOSFERICA

CORROSIVIDADE DA MADEIRA

MATERIAL

/1\“I| aco inoxidavel austenitico A4 |
JEEEE AISI316 (CRC )

CAMPOS DE APLICACAD

e painéis a base de madeira

¢ madeira macica e lamelar
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» madeiras tratadas ACQ, CCA
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I CODIGOS E DIMENSOES

d; CODIGO L b Ap pcs d, CODIGO L b Ap pcs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSPL860A4 60 52 110 100 HBSPL12100A4 100 75 1+15 25
HBSPL880A4 80 55 1-15 100 HBSPL12120A4 120 90 120 25
g  HBSPL8100A4 100 75 115 100 12 HBSPL12140A4 140 110 120 25
TX40 HBSPL8120A4 120 95 1+15 100 TX50 HBSPL12160A4 160 120 130 25
HBSPL8140A4 140 110 120 100 HBSPL12180A4 180 140 1-30 25
HBSPL8160A4 160 130 1-20 100 HBSPL12200A4 200 160 1-30 25
HBSPL1080A4 80 60 1+10 50 ,
HBSPL10100A4 100 75 1215 50 METAL-to-TIMBER recommended use:
10 HBSPL10120A4 120 95 1+15 50 _q - ’3;
TX40 HBSPL10140A4 140 110 120 50 'Mﬁ i;
HBSPL10160A4 160 130 120 50 Nx TORQUE =
HBSPL10180A4 180 150 1:20 50 IMPACT LIMITER Mins rec

I GEOMETRIAE CARACTERISTICAS MECANICAS
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Diametro nominal d, [mm] 8 10 12
Diametro da cabeca dy [mm] 13,50 16,50 18,50
Diametro do nucleo d, [mm] 5,90 6.60 7,30
Diametro da haste d [mm] 6.30 7,20 8,55
Espessura da cabeca ty [mm] 6,50 8,20 8,20
Espessura anilha ty [mm] 4,50 5,00 5,50
Diametro sub-cabecga dyk [mm] 10,00 12,00 13,00
Diametro do furo em chapa de ago dysteer  [MmI 11,00 13,00 14,00
Diametro do pré-furol®) dys [mm] 5,0 6,0 7.0
(1) pré-furo valido para madeiras de coniferas (softwood).
PARAMETROS MECANICOS CARACTERISTICOS
Diametro nominal d, [mm] 8 10 12
Resisténcia caracteristica a tracgao frensk KNI 15,0 21,0 28,0
Momento de cedéncia My « [Nm] 21,0 28,0 40,0
Momento de aparafusamento recomendado Mg ec  [NM] 15,0 20,0 34,0

O momento de insergdo indicado deve ser entendido como o valor maximo aplicavel.
Ainstalacdo deve ser interrompida no primeiro contacto da cabega com o elemento metalico.

madeira de coniferas

(softwood)
Parametro de resisténcia a extragao faxk [N/mm?] 11,7
Parametro de penetracdo da cabeca fheaak [N/mm?] 10,5
Densidade associada Pa [kg/m3] 350
Densidade de calculo Px [kg/m3] < 440

Para aplicacdes com materiais diferentes, consultar ETA-11/0030.
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I DISTANCIAS MINIMAS PARA PARAFUSOS SOB TENSAQ AD CORTE | ACO-MADEIRA

O parafusos inseridos SEM pré-furo Pk < 420 kg/m3
s a=0° Fs \\ a=90°
d, [mm] 8 10 12 d, [mm] 8 10 12
ER [mm] 12.d-0,7 67 84 101 En [mm] 5-d-0,7 28 35 42
a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42
az, [mm] 15-d 120 150 180 az, [mm]  10-d 80 100 120
as. [mm] 10-d 80 100 120 az. [mm] 10-d 80 100 120
agt [mm] 5-d 40 50 60 agy [mm]  10-d 80 100 120
agc [mml] 5.d 40 50 60 ac [mm] 5-d 40 50 60

@ parafusos inseridos COM pré-furo

N a=0° N \\ a=90°
dy [mm] 8 10 12 dy [mm] 8 10 12
a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a; [mm] 4-d-0,7 22 28 34
a, [mm] 3-d-0,7 17 21 25 a, [mm] 4-d-0,7 22 28 34
az, [mm]  12.d 96 120 144 as, [mm]  7d 56 70 84
az [mm] 7-d 56 70 84 az . [mm] 7-d 56 70 84
agt [mm]  3.d 24 30 36 age [mm]  7d 56 70 84
agc [mm] 3.d 24 30 36 agc [mm] 3-d 24 30 36

a = angulo entre forca e fibras
d = d; = diametro nominal do parafuso

extremidade sob tensao extremidade sem tensdo borda sob tensdo borda sem tensao
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= —

NOTAS
« Asdistancias minimas sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo com * Em caso de ligagdo madeira-madeira, os espacamentos minimos (a1, ap)
ETA-11/0030. devem ser multiplicados por um coeficiente 1,5.
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I VALORES ESTATICOS

VALORES CARACTERISTICOS

EN 1985:2014

CORTE TRAGAD
. madeira-madeira| madeira-madeira aco-madeira aco-madeira il gl penetracao
geometria o o . darosca darosca
€=90 €=0 chapa fina chapa espessa o o da cabeca
€=90 e=0
= == == == == [ TET =
| A e [ U; I £ I I
(93] =
| z / ; ‘ ’
: = = : ;
b | 2 £ 5
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d; L b A Rv,90,k Ry,0,k Spiate Rvsok | Seiate  Rvook Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 8 1,08 1,08 3,03 4,78 5,25 1,58 2,07
80 55 25 2,46 1,70 4,11 5,27 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,46 2,06 4 4,64 8 5,77 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,46 2,06 5,14 6.28 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,60 2,18 5,48 6,66 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,60 2,18 5,48 7,16 13,13 3,94 2,07
80 60 20 3,04 2,07 4,75 6,74 7,58 2,27 3,09
100 75 25 3,15 2,59 5,79 7,21 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,15 2,65 5 6,42 10 7,84 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,30 2,78 6,85 8,31 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,30 2,78 6.85 8,94 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,30 2,78 6.85 9,58 18,94 5,68 3,09
100 75 25 3,92 2,99 6,76 9,01 11,36 3,41 3,88
120 95 25 3,92 3,28 7,96 9,77 14,39 4,32 3,88
12 140 110 30 4,06 3,42 6 8,53 12 10,33 16,67 5,00 3,88
160 120 40 4,44 3,76 8,72 10,71 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,44 3,76 8,72 11,47 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,44 3,76 8,72 12,23 24,24 7,27 3,88
€ = angulo entre parafuso e fibras
VALORES ESTATICOS
PRINCIPIOS GERAIS NOTAS

« Os valores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo

com ETA-11/0030.

Os valores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta
forma:

R = Rk‘ kmod

d yM

Os coeficientes yp € kyoq devem ser considerados em fung¢do da norma
vigente utilizada para o calculo.

Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos parafusos,
fez-se referéncia ao que consta da ETA-11/0030.

O dimensionamento e a verificagdo dos elementos de madeira, dos painéis
e das chapas metdlicas de ago devem ser feitos a parte.

O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias
minimas.

As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseri-
dos sem preé-furo; em caso de parafusos inseridos com pre-furo, é possivel
obter maiores valores de resisténcia.

As resisténcias ao corte foram calculadas considerando a parte roscada to-
talmente inserida no segundo elemento.

As resisténcias caracteristicas a extragdo da rosca foram avaliadas conside-
rando um comprimento de cravagdo de b.

A resisténcia caracteristica de penetracdo da cabeca foi avaliada sobre ele-
mento de madeira ou base de madeira.

Em caso de ligagdes aco-madeira, € geralmente vinculante a resisténcia a
tracao do aco em relagdo a retirada ou a penetracao da cabeca.

rothoblaas

¢ As resisténcias caracteristicas ao corte madeira-madeira foram avaliadas

considerando um angulo & de 90° (Ry 9g k) € 0° (Ry g ) entre as fibras do
segundo elemento e o conector.

As resisténcias caracteristicas ao corte aco-madeira foram avaliadas con-
siderando um angulo & de 90° entre as fibras do elemento de madeira e o
conector.

As resisténcias caracteristicas ao corte em chapa sao avaliadas consideran-
do o caso de chapa fina (Sp_ aTg = 0.5 d;) e de chapa espessa (Sp| aTg = d1) -

As resisténcias caracteristicas a extracdo da rosca foram avaliadas consi-
derando tanto um angulo & de 90° (R4 90 k) como de 0° (Ryy g k) entre as
fibras do elemento de madeira e o conector.

Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de
madeira equivalente a py = 385 kg/m3.

Para valores de py diferentes, as resisténcias tabeladas (corte madeira-ma-
deira, corte ago-madeira e tragdo) podem ser convertidas através do coefi-
ciente Kgens-

R, =k ‘R

Vik dens,v Vk

Rlax,k - kdens,ax' ax.k
thead,k - kdens,ax : Rhead,k
Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 1,00 102 105 105 1,07
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Os valores de resisténcia determinados desta forma podem diferir, por ra-
z&es de seguranca, dos valores resultantes de um calculo exato.
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